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ZYWICA BLUEDENT FAST DENTAL MODEL (500 g).

Dedykowana dla wszystkich drukarek LCD/DLP (385-405 nm).

1.Cechy charakterystyczne zywicy:

e Wysoka doktadnos¢ i stabilnos¢ wymiarowa

o Zwiekszona szybkos¢ wydruku

e Dedykowana do druku modeli, matryc (rowniez do formowania termicznego, prézniowego i
cisnieniowego)

e Matowe wykoriczenie w kolorze pozwalajgcym na dtugotrwatg prace z wydrukami bez
meczenia wzroku technikéw

Dla optymalizacji jakosci wydrukéw na drukarkach LCD i DLP zaleca sie stosowanie folii FEP ( 100 lub
127 mikrondw).

W przypadku temperatury otoczenia ponizej 18°C, konieczne jest podgrzanie zywicy.

Przed kazdym uzyciem zywica powinna zostac przefiltrowana.

2. Przygotowanie plikow do druku.

Zywica pozwala na umiejscowienie drukowanych modeli bezposrednio na platformie drukarki. W
przypadku modeli petnych (np. modeli bazowych) nalezy pamietaé o wykonaniu otworéw
odptywowych, umozliwiajgcych odptyw zywicy.

Dla modeli z pinami zalecane jest zastosowanie wymiaréw stupka — 1 mm ($rednica), koricéwka — 0,6
mm ($rednica), tolerancja — 30u.



@BLUEDENT @ BLUECRST

3. Postprocessing wydukow.

Wydruki nalezy czysci¢ w alkoholu IPA (91-99%) lub alkoholu etylowym (90-99%) na ok. 3 minuty.

W celu optymalizacji efektow elementy nalezy wysuszy¢ i wyczysSci¢ za pomocg sprezonego powietrza.
Modele nalezy utwardzaé $wiattem UV:

- lampa 40W — 10 minut

- lampa 100W — 3 min.



