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ZYWICA BLUE DENT DENTAL CAST (500 g).

Dedykowana dla wszystkich drukarek LCD/DLP (385-405 nm).

1.Cechy charakterystyczne zywicy:

e niski skurcz materiatowy

e wysoki stopien doktadnosci

e stabilnos¢ wymiarowa drukowanych modeli

e nadaje sie do wszelkie rodzaju zastosowan stomatologicznych jak ramy dentystyczne, korony
mosty

e skuteczne i doskonate wyniki przy zastosowaniu kazdego rodzaju investmentu i kazdym
stopem

e pozwala na uzyskanie odlewéw wysokiej jakosci (wysoka jakosé powierzchni)

e wypala sie w 100% bezresztkowo (bez pekniec) — zywica topi sie, zamiast pali¢

¢ doskonata do stosowania w metodzie wosku traconego E-max Press

Dla optymalizacji jakosci wydrukéw na drukarkach LCD i DLP zaleca sie stosowanie folii FEP ( 100 lub
127 mikrondw).

W przypadku temperatury otoczenia ponizej 18°C, konieczne jest podgrzanie zywicy.

Przed kazdym uzyciem zywica powinna zosta¢ przefiltrowana. W przypadku pozostawienia zywicy w
wanience, nalezy przemiesza¢ zywice przed przedrukiem.
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2. Przygotowanie plikow do druku.

Zywica pozwala druk detali z uzyciem niewielkiej iloéci podpér oraz bez raftu. Przed wydrukiem nalezy
wykona¢ kalibracje osi Z zgodnie z zaleceniami producenta drukarki.

Przed przedrukiem zywice nalezy podgrza¢ (kuchenka mikroflowa — max. 30 sekund, cieptym
powietrzem lub w myjce ultradzwiekowej).

Przed wlaniem zywicy do wanienki nalezy jg wymiesza¢ przez 1 minute, wlaé¢ do wanienki i odczekac az
znikng pecherzyki powietrza (aby przyspieszy¢ usuwanie pecherzykdédw powietrza mozna przefiltrowad
zywice przed wlaniem do wanienki).

Nie nalezy przechowywac zywicy w wanience, po kazdym wydruku nalezy jg przefiltrowac i wla¢ do
oryginalnej butelki.

3. Postprocessing wydukow.

Wydruki z zywicy Dental Cast sg zdecydowanie twardsze i bardziej szorstkie w poréwnaniu do innych
zywic Bluecast.

Wydruki nalezy czysci¢ alkoholem etylowym (91-99%):
- myjka ultradZzwiekowa — cykl 3 minutowy
- myjka typu washing machine — cykl ok. 5 minutowy

Po umyciu detal nalezy odtozy¢ na ok. 8 minut, a nastepnie wyczysci¢ go sprezonym powietrzem (lub
suszarka).

Detal nalezy utwardza¢ ok. 10 minut, aby uzyskac¢ lepsze efekty wypalania, po utwardzeniu na krétko
mozna wrzuci¢ go do czystego alkoholu etylowego.

Powierzchnie detalu nalezy zmatowi¢ papierem $ciernym i natozy¢ odrobine wosku, aby zastygta na
elemencie.

Zywica nadaje sie do szybkiego/produkcyjnego wypalania w wosku, bedzie wymagata jednak
dodatkowych wyprasek wokot detalu, aby stopiony wosk nie pozostawit drogi wyjscia zywicy.



