
 
 
 

ŻYWICA BLUE DENT DENTAL CAST (500 g).  

Dedykowana dla wszystkich drukarek LCD/DLP (385-405 nm).  

 

1.Cechy charakterystyczne żywicy: 

 niski skurcz materiałowy 
 wysoki stopień dokładności 
 stabilność wymiarowa drukowanych modeli 
 nadaje się do wszelkie rodzaju zastosowań stomatologicznych jak ramy dentystyczne, korony 

mosty  
 skuteczne i doskonałe wyniki przy zastosowaniu każdego rodzaju investmentu i każdym 

stopem 
 pozwala na uzyskanie odlewów wysokiej jakości (wysoka jakość powierzchni)  
 wypala się w 100% bezresztkowo (bez pęknięć) – żywica topi się, zamiast palić  
 doskonała do stosowania w metodzie wosku traconego E-max Press 

 

Dla optymalizacji jakości wydruków na drukarkach LCD i DLP zaleca się stosowanie folii FEP ( 100 lub 
127 mikronów).  

W przypadku temperatury otoczenia poniżej 18°C, konieczne jest podgrzanie żywicy.  

Przed każdym użyciem żywica powinna zostać przefiltrowana. W przypadku pozostawienia żywicy w 
wanience, należy przemieszać żywicę przed przedrukiem.  

 

 

 

 

 

 



 
 
2. Przygotowanie plików do druku.  

Żywica pozwala druk detali z użyciem niewielkiej ilości podpór oraz bez ra u. Przed wydrukiem należy 
wykonać kalibrację osi Z zgodnie z zaleceniami producenta drukarki.  

Przed przedrukiem żywicę należy podgrzać (kuchenka mikroflowa – max. 30 sekund, ciepłym 
powietrzem lub w myjce ultradźwiękowej).  

Przed wlaniem żywicy do wanienki należy ją wymieszać przez 1 minutę, wlać do wanienki i odczekać aż 
znikną pęcherzyki powietrza (aby przyspieszyć usuwanie pęcherzyków powietrza można przefiltrować 
żywicę przed wlaniem do wanienki).  

Nie należy przechowywać żywicy w wanience, po każdym wydruku należy ją przefiltrować i wlać do 
oryginalnej butelki.  

 

 

 

3. Postprocessing wyduków.  

Wydruki z żywicy Dental Cast są zdecydowanie twardsze i bardziej szorstkie w porównaniu do innych 
żywic Bluecast.  

Wydruki należy czyścić alkoholem etylowym (91-99%): 

- myjka ultradźwiękowa – cykl 3 minutowy 

- myjka typu washing machine – cykl ok. 5 minutowy 

Po umyciu detal należy odłożyć na ok. 8 minut, a następnie wyczyścić go sprężonym powietrzem (lub 
suszarką).  

Detal należy utwardzać ok. 10 minut, aby uzyskać lepsze efekty wypalania, po utwardzeniu na krótko 
można wrzucić go do czystego alkoholu etylowego.  

Powierzchnię detalu należy zmatowić papierem ściernym i nałożyć odrobinę wosku, aby zastygła na 
elemencie.  

Żywica nadaje się do szybkiego/produkcyjnego wypalania w wosku, będzie wymagała jednak 
dodatkowych wyprasek wokół detalu, aby stopiony wosk nie pozostawił drogi wyjścia żywicy.  


