Compositum ABS AT™

Filament Compositum ABS AT™ przeznaczony jest do zastosowan przemystowych i
profesjonalnych. Moze by¢ drukowany zaréwno w systemach otwartych jak i
zamknietych drukarek 3D FDM. Dzieki wzorcowej spojnosci warstw z powodzeniem
mozliwe jest drukowanie duzych i skomplikowanych modeli, nawet jesli nie posiadasz
zamknietej i grzanej komory. Elementy wydrukowane z filamentu ABS AT™
odznaczajg sie tatwoscig w obrobce oraz wyjgtkowg wytrzymatoscig gwintéw
wewnetrznych, ktérg Smiato mozna poréwnac do wytrzymatosci gwintéw wykonanych
w aluminium. Jego wyjatkowe wiasciwosci samo-smarowe idealnie sprawdzajg sie w
druku prototypdéw i elementéw slizgowych.

Jesli zalezy Ci na uzyskaniu idealnej powierzani bocznej pozbawionej peknie¢ ABS
AT™ jest wtasnie dla Ciebie. Dzieki zwiekszonej odpornosci termicznej, wydruki nie
odksztatcajg sie i mogg pracowac w sposob ciggly przy temperaturze dochodzgcej
do 100°C. Skurcz liniowy okreslony na drukarkach otwartych nie przekracza poziomu
0,4%, a udarnos¢ 1ZOD’a w temperaturze -30°C osigga poziom 8 kgecm/cm.

ABS AT™ podobnie jak inne filamenty z serii Compositum wyréznia niski
stopien wydzielania substanciji lotnych, a takze bardzo niska absorpcja wilgoci.
Dzieki temu nie musisz stosowa¢ dodatkowych substancji pochfaniajgcych wilgoc.

Filament ABS AT™ mozesz zamoéwi¢ w dwoch srednicach: 1.75mm oraz 2.85mm.

Dostepny jest w siedmiu wariantach kolorystycznych: czarny, grafit, srebrny, zielony,
czerwony, niebieski oraz kosc¢ stoniowa.

Swietnie sprawdza sie na takich drukarkach jak: Zortrax, Prusa, Ultimaker itp.

ABS AT to idealny zamiennik materiatow do drukarek Zortrax.

Wiodace zastosowania
Elementy mocno obcigzone mechanicznie, modele wymagajgce duzej sztywnosci,
czesci linii produkcyjnych, elementy slizgowe, modele poddawane dalszej obrébce
ubytkowej i mechanicznej - skrawanie, szlifowanie, gwintowanie

Zalecane parametry druku
Gtowica - 245-260°C
Brak chtodzenia wydruku
Stot — 90-120°C (COROPad), 100-120°C (C-Stick)

Tolerancja wyttoczenia
0.01 odchylenia wzglednego pola przekroju na catej dtugosci

Masa materiatu na szpuli
1.0 kg

Dostepny za zamoéwienie
Na szpulach 2.5kg, na szpulach 4kg, na szpulach 10kg, w innych wersjach
kolorystycznych



ASTM Property

Item Measuring Method Condition Unit Value
Physical
Specific Gravity ASTM D791 Natural color g/cm3 1.04
Melt Flow Index ASTM D1238 220°C/10kg g/10min 23.0
Mechanical
Tensile Strength ASTM D638 S0mm/min MPa 51.24
Flexural Strength ASTM D790 15Smm/min MPa 79.11
Flexural Modulus ASTM D790 15Smm/min MPa 2759
Tensile Modulus ASTM D638 1mm/min MPa 2221
Tensile Elongation at Break ASTM D638 S50mm/min % 30
1ZOD Impact Strength 3.2mm ASTM D256 i::)‘:’(({l kgecm/cm 2:
1ZOD Impact Strength 6.4mm ASTM D256 23::;% kgecm/cm 2:
Rockwell Hardness ASTM D785 R Scale 110
Thermal
Heat Deflection Temperature ASTM D648 0.45MPa *C 90.1
Heat Deflection Temperature ASTM D648 1.8MPa °C 86.3
VICAT Softening Temperature ASTM D1525 B/50 *C 94.2
The output parameters of the control samples:
- filling: 100%
- layer: 0.2mm

-nozzle: 0.4mm

- print temperature: 250°C
- platform temperature: 100°C



