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KARTA MATERIAŁU Calibram UV
COMPOSITUM FILAMENT SERIES

•	 Filament propenonitrylo-butadieno-styrenowy 
o wysokiej tolerancji wykonania

•	 Wysoka odporność na UV i warunki atmosferyczne

•	 Nie wymaga suszenia (higroskopijność bliska zeru)

•	 Temperatura pracy wydruków do 95°C

•	 Niski stopień wydzielania substancji lotnych w druku

•	 Wysoka spoistość warstw umożliwiająca bardzo szybki 
druk (250 mm/s)

•	 Skurcz do 0,4%

Zalecane parametry druku

Parametr Wartość

Temperatura głowicy 245°C – 260°C

Temperatura stołu 90°C – 110°C

Chłodzenie wydruku brak

Właściwości materiału

Właściwości mechaniczne Parametr Wartość Norma

Moduł sprężystości przy rozciąganiu [Et] 5,0 mm/min 1900 MPa 275 572 psi ASTM D 638

Moduł sieczny [ESec] 5,0 mm/min 1820 MPa 263 969 psi ASTM D 638

Naprężenia przy wydłużeniu ×1% [σx1] 5,0 mm/min 26,0 MPa 3 771 psi ASTM D 638

Naprężenia przy granicy plastyczności [σY] 5,0 mm/min 42,4 MPa 6 150 psi ASTM D 638

Wydłużenie przy granicy plastyczności [εY] 5,0 mm/min 2,70% 2,70% ASTM D 638

Wytrzymałość na rozciąganie [σM] 5,0 mm/min 42,4 MPa 6 150 psi ASTM D 638

Wydłużenie przy wytrzymałości na rozciąganie [εM] 5,0 mm/min 2,70% 2,70% ASTM D 638

Naprężenia przy zniszczeniu [σB] 5,0 mm/min 36,4 MPa 5 279 psi ASTM D 638

Wydłużenie niszczące [εB] 5,0 mm/min 4,40% 4,40% ASTM D 638

Wytrzymałość na zginanie [σfM] 2,0 mm/min 63 MPa 9 137 psi ISO 178

Moduł sprężystości przy zginaniu [Ef] 2,0 mm/min 1720 MPa 249 465 psi ISO 178

Twardość Rockwella R R 112 R 112 ASTM D 785

Udarność metodą Izoda (z karbem) 3,2 mm; 23°C 320 J/m 5,98 ft-lb/in ASTM D 256

Udarność metodą Izoda (z karbem) (80×10×4); 23°C 22 kJ/m² 10,5 ft-lb/in² ISO 180

Udarność metodą Izoda (z karbem) (80×10×4); -30°C 8 kJ/m² 3,81 ft-lb/in² ISO 180

Właściwości termiczne Parametr Wartość Norma

Temperatura ugięcia 0,45 MPa 95,1 °C 203°F ASTM D 648

Temperatura mięknięcia wg Vicat’a B/50 99 °C 210°F ISO 306

Właściwości fizyczne Parametr Wartość Norma

Gęstość 1,04 g/cm³ 64,9 lb/ft³ ISO 1183

Wskaźnik szybkości płynięcia 230°C; 3,8 kg 5,6 g/10 min 0,198 oz/10 min ASTM D 1238

Wskaźnik szybkości płynięcia 220°C; 10,0 kg 18 g/10 min 0,635 oz/10 min ASTM D 1238
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KARTA MATERIAŁUCalibram UV
COMPOSITUM FILAMENT SERIES

Zalecane parametry druku

Parametr Wartość

Temperatura głowicy 245°C – 260°C

Temperatura stołu 90°C – 110°C

Chłodzenie wydruku brak

Temperatura komory 45°C – 55°C

Tolerancje wykonania filamentu

ø 1,75 mm ø 2,85 mm

Tolerancja średnicy ± 0,03 mm ± 0,05 mm

Tolerancja owalności ± 0,01 mm ± 0,02 mm

Produkowane kolory

Kolor ø 1,75 mm ø 2,85 mm

ivory ● ●

black ● ●

niestandardowy ○ ○

● standardowy  ○ na zamówienie

Szpula standardowa – 1 kg netto.

Szpule o masie netto 2 kg, 4 kg i inne na zamówienie klienta.


