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Maksymalna wytrzymatos¢

Z-PCABS to unikalna mieszanka, ktora tgczy w sobie
witasciwosci dwoch materiatow: ABS-u oraz poliweglanu
(PQ). Gtéwne zalety materiatu Z-PCABS to wysoka wytrzy-
matos¢ mechaniczna oraz odpornosc na wiele czynni-
kow, w tym wysokie temperatury, promieniowanie UV i
substancje chemiczne. Materiat ten jest idealnie dopaso-
wany do potrzeb sektora przemystowego, gdyz umozli-
wia druk prototypow, ktore poddawane bedg testom w
skrajnych warunkach. Z-PCABS sprawdzi sie przy pracach
zwigzanych z tworzeniem obuddw narzedzi, uniwersal-
nych elementdéw urzgdzen oraz czesci motoryzacyjnych,
ktore z biegiem czasu zachowajg trwatosc i petng funk-
cjonalnosc.

Z-PCABS

System metryczny System imperialny Metoda badawcza

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 36.89 MPa
Naprezenie przy zerwaniu 34.76 MPa
Wyd+u_zen_|e Wzgl_e;dn_e przy maks. 6.93%
naprezeniu rozciggajacym

Wyd+uz§n|e wzgledne przy 8.56%
zerwaniu

Naprezenie przy zginaniu 58.40 MPa
Modut sprezystosci przy zginaniu 1.27 GPa
Udarnos¢ wg Izoda z karbem 11.40 kJ/m?

5350 psi

5040 psi

6.93%
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8470 psi
184 ksi

5.42 ft-Ib/in?
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System metryczny System imperialny Metoda badawcza

Temperatura zeszklenia 104.1° C

219°F

ISO 11357-3:2014

System metryczny System imperialny Metoda badawcza

30.07 g/10 min
Obciagzenie 5 kg
Temperatura 260° C

Masowy wskaznik szybkosci
ptyniecia MFR

Gestos¢ whasciwa 1.139 g/cm?

Twardos¢ wg Shore'a - skala D 73.0

0.0663 1b/10 min
Obcigzenie 11 Ib
Temperatura 500° F

9.51 Ib/gal

73.0

ISO 1133:2006

ISO 1183-3:2003

ISO 868:1998
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KARTA MATERIALU Z— PCA BS

Przeznaczony do Zakres wysokosci warstw Dostepne kolory
ZORTRAX M200 0.14 mm 0.0055 in
kos¢
0.19 mm 0.0075in stoniowa
0.29 mm 0.01141in

Dane zawarte w dokumencie sg przeznaczone do celéw informacyjnych i poréwnawczych. Nie nalezy ich
wykorzystywac do specyfikacji projektu lub oceny jego jakosci. Rzeczywiste wiasciwosci materiatu mogg zalezec¢ od:
warunkow druku, konstrukgji i przeznaczenia projektu, warunkdw badawczych itd.

Prébki materiatu Z-HIPS wykorzystane w trakcie testéw zostaty wydrukowane przy uzyciu Zortrax M200.
Zastosowane ogolne parametry druku opisano ponizej:

Z-SUITE: v2.2.0.0
Layer thickness: 0.19 mm;
Quality: High;
Seam: Normal;
Infill: Solid,
Fan Speed: Auto;
Surface Layers:
- Top: 7 (default); \

- Bottom: 4 (default);

~ X

Specyfikacja produktu moze ulec zmianie bez uprzedzenia.

Kazdy uzytkownik jest odpowiedzialny za uzywanie materiatow Zortrax zgodnie z zasadami bezpieczenstwa, ich
przeznaczeniem oraz prawem, jak réwniez za utylizowanie materiatow zgodne z prawem i regulacja srodowiskowa.
Zortrax nie udziela zadnych gwarancji wyraznych czy dorozumianych, ustawowych lub udzielanych w inny sposaéb;
wigczajac, lecz nie ograniczajac sie do domniemanych gwarancji przydatnosci handlowej, bez naruszenia praw 0sob
trzecich i przydatnosci do okreslonego celu.
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