KARTA MATERIALU 7_A BS

Data wydania: 01.01.2014 | Aktualizacja: 23.01.2018 | Wersja: 2.10

e

Ekonomiczny i wszechstronny

Z-ABS jest uniwersalnym i ekonomicznym materiatem
doskonale odpowiadajgcym potrzebom uzytkownikow,
ktorzy rozpoczynajg prace z drukarkami 3D oraz uzyt-
kownikow profesjonalnych, ktérzy chcg wykonywac
prototypy niewielkim kosztem. Dzieki wielu dostepnym
metodom obrdébki modeli, mechanicznej lub chemicznej,
Z-ABS idealnie sprawdzi sie nie tylko w trakcie tworzenia
ekonomicznych prototypow, ale takze w trakcie pracy
tworczej nad modelami koncepcyjnymi, gadzetami oraz
figurkami. Z-ABS pozwala w prosty i 0szczedny sposob
0siggnac¢ wydruki o atrakcyjnym wygladzie, ktore z
powodzeniem spetnig wymagania funkcjonalne.

Wiasciwosci mechaniczne System metryczny System imperialny Metoda badawcza
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 30.46 MPa 4420 psi ISO 527:1998
Naprezenie przy zerwaniu 25.89 MPa 3760 psi ISO 527:1998
Wydtuzenie wzgledne przy maks. 4.52% 4.52% 1SO 527:1998
naprezeniu rozciggajacym

URRAPASITIE UIPAG) GRS oy 11.08% 11.08% 1SO 527:1998
zerwaniu

Naprezenie przy zginaniu 46.30 MPa 6720 psi ISO 178:2011
Modut sprezystosci przy zginaniu 1.08 GPa 157 ksi ISO 178:2011
Udarnos¢ wg Izoda z karbem 8.93 kJ/m? 4.25 ft-Ib/in? ISO 180:2004
Temperatura zeszklenia 107.89° C 226°F ISO 11357-3:2014
Masowy wskaznik szybkosci gbzigzgn/ig (;Tlllgn O'gﬁii'e?i@ o 15O 1133:2006
plynigcia MFR Temperatura 220° C Temperatura 428° F

Gestosc wiasciwa 1.195 g/cm? 9.97 Ib/gal [SO 1183-3:2003

Twardos¢ wg Shore'a - skala D 69.2 69.2 ISO 868:1998
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KARTA MATERIALU 7_A BS

Przeznaczony do Zakres wysokosci warstw Dostepne kolory
ZORTRAX M200 0.09 mm 0.0035in [ )
niebieski btekitny  zielonozotty  zielony pomaraniczowy
0.14 mm 0.0055in
| e ® ®
0.19 mm 0.00751n chtodny biaty czarny czerwony cieply
szary szary
0.29 mm 0.0114 in
039mm  00154in 2oty

Dane zawarte w dokumencie sg przeznaczone do celdw informacyjnych i poréwnawczych. Nie nalezy ich
wykorzystywac do specyfikacji projektu lub oceny jego jakosci. Rzeczywiste wiasciwosci materiatu moga zalezec od:
warunkow druku, konstrukcji i przeznaczenia projektu, warunkéw badawczych itd.

Probki materiatu Z-ABS wykorzystane w trakcie testow zostaty wydrukowane przy uzyciu Zortrax M200.
Zastosowane ogolne parametry druku opisano ponizej:

Z-SUITE: v2.2.0.0
Layer thickness: 0.19 mm;
Quiality: High;
Seam: Normal;
Infill: Solid,
Fan Speed: Auto;
Surface Layers:
- Top: 7 (default); \

- Bottom: 4 (default);

e X

Specyfikacja produktu moze ulec zmianie bez uprzedzenia.

Kazdy uzytkownik jest odpowiedzialny za uzywanie materiatdw Zortrax zgodnie z zasadami bezpieczeristwa, ich
przeznaczeniem oraz prawem, jak réwniez za utylizowanie materiatéw zgodne z prawem i regulacja srodowiskowa.
Zortrax nie udziela zadnych gwarancji wyraznych czy dorozumianych, ustawowych lub udzielanych w inny sposéb;
wigczajac, lecz nie ograniczajac sie do domniemanych gwarancji przydatnosci handlowej, bez naruszenia praw oséb
trzecich i przydatnosci do okreslonego celu.

Zortrax S.A. Kontakt
Lubelska 34 Biuro: office@zortrax.com
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Support: support@zortrax.com
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